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Pruf ungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Walze 

Die Walze (10) umfafct eine Hohlwalze (2) und ein festste- 
hendes Querhaupt (1). Es ist eine Lagerglocke (30) vorgese- 
hen, in die die Hohlwalze (2) mit einem im Au Rendu rchm es- 
se rverringe rten axialen Ansatz (20) eingreift. Das Lager (40) 
ist zwischen der AuRenseite (23) des Ansatzes (20) und dem 
Innenumfang (37) der Lagerglocke (30) vorgesehen und 
weist eine eigene Schmiermittelzu- und -abfuhr (41, 42) auf. 
Davon getrennt erf olgt die Zuf uhr und Abfuhr der Druck- und 
Warmetragerf lussigkeit f ur die im Innern der Hohlwalze (2) 
wirksame hydraulische Abstiitzung derselben am Querhaupt 
(1). Der Abstandsraum (24) zwischen dem Innenumfang (21) 
des Ansatzes (20) und dem Au&enumfang (22) des Quer- 
hauptes ist der Lange nach von einem Warmetragermedium 
durchstromt, dessen Temperatur separat steuerbar ist. 
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Patentanspriiche 

1. Walze mit einer den arbeitenden Walzenumfang 
bildenden umlauf enden Hohlwalze, 

mit einem diese der Lange nach durchgreifenden, 

ringsum Abstand zum Innenumfang der Hohlwalze 

belassenden feststehenden Querhaupt, auf welches 

an den aus der Hohlwalze hervorragenden Enden 

auBere Krafte auf bringbar sind, 

mit einer am Querhaupt innerhalb der Hohlwalze 

vorgesehenen hydraulischen Einrichtung zur Ab- 

stiitzung der Hohlwalze am Querhaupt, 

mit einem axialen, von dem auBeren Ende des 

Querhauptes durchgriffenen Ansatz an mindestens 

einem Ende der Hohlwalze 

und mit einem an diesem Ende der Hohlwalze auf 
dem dortigen Ansatz angeordneten Lager, auf wel- 
chem die Hohlwalze drehbar abgestiitzt ist und 
welches von seiner Schmierung dienender Fliissig- 
keit durchstromt ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Abstandsraum (24) zwischen dem Innen- 
umfang (21) des Ansatzes (20) und dem AuBenum- 
fang (22) des Querhauptes (1) von einem fluiden 
Warmetragermedium durchstromt ist. 

2. Walze nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Abstandsraum (24) in Langsrichtung 
abgeteiltist 

3. Walze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem Abstandsraum (24) in der Nahe der 
einen Abteilung ein Zulauf (50, 70) und in der Nahe 
der anderen Abteilung (19) ein Ablauf (60) fur das 
Warmetragermedium vorgesehen sind. 

4. Walze nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB in dem Abstandsraum (24) in der Nahe der 
axial auBeren Abteilung ein Zulauf (50, 70) fur das 
Warmetragermedium vorgesehen ist und die der 
Hohlwalze (2) zugewandte Abteilung (19) den 
Ubertritt des Warmetragermediums aus dem Ab- 
standsraum (24) in das Innere der Hohlwalze (2) 
gestattet. 

5. Walze nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Abteilung (19) als den Querschnitt zwi- 
schen dem Innenumfang der Hohlwalze (2) und 
dem AuBenumfang des Querhauptes (1) fast ganz 
schlieBender, jedoch nicht hermetisch abdichtender 
Abweisring ausgebildet ist. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Walze der dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden Art. 

Eine solche Walze gehort durch die nicht vorverof- 
fentlichte DE-OS 36 08 374 zum Stand der Technik. Ein 
bevorzugtes Anwendungsgebiet einer derartigen Kon- 
struktion sind hochbeheizte Walzen, wie sie beispiels- 
weise in der Vliesteehnologie Verwendung finden. Die 
Hohlwalze wird hierbei durch Flussigkeitsbeheizung 
auf Umfangstemperaturen um 240 bis 250° C gebracht, 
wozu Temperaturen der Warmetragerflussigkeit in dem 
Zwischenraum zwischen Hohlwalze und Querhaupt von 
bis zu 300° C notwendig sind. 

Bei der Ausfuhrungsform nach der DE-OS 36 08 374 
ist zwar schon dafiir Sorge getragen, daB das Schmierol 
fur die auf der AuBenseite des Ansatzes angeordneten 
Lager von den hohen Temperaturen in der Hohlwalze < 
nicht beeintrachtigt wird, und zwar durch eine raumli- 
che Trennung des Lagers von dem Zwischenraum zwi- 
schen Hohlwalze und Querhaupt und durch die Vorse- 
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hung eines separaten Schmierolkreislaufs fur die Lager. 

In manchen Fallen ist es aber erwiinscht, die Tempe- 
ratur im Bereich des Ansatzes zusatzlich beeinflussen zu 
konnen, und zwar sowohl im Sinne einer Abkiihlung, um 
5 eine etwa vorhandene Kuhlung des Schmierols fiir die 
Lager zu unterstiitzen oder eine solche Kuhlung zu er- 
iibrigen, als auch im Sinne einer Erwarmung, um einem 
etwa eintretenden unerwiinschten Temperaturabfall am 
Ende der Hohlwalze entgegenzuwirken. 

io Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Wal- 
ze der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechen- 
den Art dahingehend auszugestalten, daB die Tempera- 
tur im Bereich des Ansatzes der Hohlwalze unabhangig 
von der Temperatur der Hohlwalze und des Lager- 

15 schmierols zusatzlich beeinfluBbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wieder- 
gegebene Erfindung gelost 

Im Bereich des Ansatzes ist in Gestalt des zwischen 
dessen Innenumfang und dem AuBenumfang des ihn 

20 durchgreifenden Endes des Querhauptes bestehenden 
Abstandsraumes ein dritter Stromungsweg gegeben, 
der axial auBerhalb des Zwischenraums zwischen Hohl- 
walze und Querhaupt und axial innerhalb des eine sepa- 
rate Schmierung aufweisenden Lagerbereichs gelegen 

25 ist. Der Abstandsraum wird von einem fluiden Warme- 
tragermedium, vorzugsweise einem entsprechenden Ol, 
durchstromt, welches hinsichtlich Temperatur und Men- 
ge unabhangig von der in der Hohlwalze wirkenden 
Fliissigkeit und dem Schmierol steuerbar ist. Dadurch 

30 kann die Temperatur im Bereich des Ansatzes wahlwei- 
se abgesenkt oder angehoben werden. 

Aus der DE-OS 35 26 283 ist es schon bekannt, den 
Schmierungskreislauf fiir ein am Ende der Hohlwalze 
angeordnetes, diese auf dem Querhaupt abstiitzendes 

35 Lager von dem Kreislauf der im Innern der Hohlwalze 
umgewalzten Warmetragerflussigkeit zu trennen. Be- 
dingt durch die abweichende Bauweise ohne Ansatz ist 
ein dritter Fliissigkeitskreislauf nicht vorgesehen und 
nicht moglich. 

40 Bei der EP-OS 1 79 730 ist zwar ein axialer Ansatz an 
der Hohlwalze vorgesehen, doch findet sich das Lager 
hierbei nicht auf der AuBenseite des Ansatzes, sondern 
auf dessen Innenseite, und stiitzt den Ansatz auf dem 
Ende des Querhauptes ab. Konstruktionsbedingt ist hier 

45 also kein der Erfindung vergleichbarer Abstandsraum 
gegeben. In einer Ausfuhrungsform wird das Lager un- 
abhangig von dem Umlauf der Warmetragerflussigkeit 
im Innern der Walze mit Schmierol versorgt, wie es 
auch bei der Erfindung der Fall ist. In einer anderen 

so Ausfuhrungsform wird gegebenenfalls gekiihlte 
Schmierflussigkeit durch das Lager hindurchgedruckt 
und tritt nach dem Passieren des Lagers und einer da- 
hinter angeordneten sogenannten Isolationskammer in 
das Innere der Hohlwalze liber, wo sie sich mit der 

55 Fliissigkeit im Innern der Hohlwalze vermischt. 
Schmierflussigkeit und Warmetragerflussigkeit sind 
hierbei also gleich. Ein dritter Kreislauf ist nicht vorge- 
sehen und nicht moglich. 

ZweckmaBig ist bei der Erfindung der Abstandsraum 

60 in Langsrichtung abgeteilt (Anspruch 2). 

Der Ausdruck "abteilen" soil sowohl Dichtungen als 
auch weniger hermetische Unterteilungen wie Abweis- 
ringe und dergleichen umfassen, die lediglich den Stro- 
mungsquerschnitt in Achsrichtung einschranken. 

55 In einer ersten in Betracht kommenden Ausfuhrungs- 
form konnen in dem abgeteilten Abstandsraum ein Zu- 
lauf und ein Ablauf vorgesehen sein (Anspruch 3). Ob 
der Zulauf und/oder Ablauf durch Axialbohrungen des 
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Querhaupts beschickt werden oder eine Zufiihrung zu 
dem Abstandsraum von auBen vorgesehen wird, ist eine 
konstruktive Frage. 

Eine alternative Ausfiihrungsform ist Gegenstand der 
Anspruche 4 und 5. Dabei tritt das Warmetragermedi- 
um, welches in diesem Fall zweckmaBig mit dem im 
Innern der Hohlwalze wirkenden Warmetragermedium 
iibereinstimmt, in das Innere der Hohlwalze uber und 
wird dort zusammen mit dem anderen Warmetragerme- 
dium abgefuhrt. In diesem Fall wird also ein besonderer i 
Ablauf eingespart. 

Die Erfindung ist fur alle Arten von hydraulisch in- 
nenabgestiitzten Walzen geeignet, z.B. fiir sogenannte 
Schwimmende Walzen, aber auch fur mit einzelnen in- 
neren Druckstempeln versehene Walzen. i 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung dargestellt. 

Sie zeigt einen Teillangsschnitt durch das linke Ende 
einer erfindungsgemaBen Walze. 

Die in der Zeichnung als Ganzes mit 10 bezeichnete : 
Walze umfaBt ein feststehendes Querhaupt 1 in Gestalt 
eines im wesentlichen massiven und zylindrischen Tra- 
gers, urn welchen eine Hohlwalze 2 umlauft, die mit 
ihrem Innenumf ang 3 Abstand von dem AuBenumf ang 4 
des Querhaupts 1 belaBt. Der zylindrische Zwischen- : 
raum zwischen dem Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 
und dem AuBenumfang 4 des Querhaupts 1 ist in eine 
auf der Seite des Walzspalts 7, d.h. auf der Seite einer 
Gegenwalze 8, gelegene Langskammer 5 (Druckkam- 
mer) und eine auf der gegenuberliegenden Seite gelege- ■ 
ne Langskammer 6 (Leckkammer) unterteilt, und zwar 
durch am Querhaupt angeordnete, am Innenumfang 3 
der Hohlwalze 2 dichtend anliegende Langsdichtungen 
9, die zu beiden Seiten des Querhaupts 1 an dessen 
breitester Stelle angeordnet sind und von denen in der • 
Zeichnung nur die vordere Langsdichtung 9 zu sehen ist. 
Die Langskammern 5, 6 haben also etwa die Gestalt 
zylindrischer Halbschalen, und es ist die Langskammer 5 
(Druckkammer) an beiden Enden durch Endquerdich- 
tungen 11 geschlossen. Die Endquerdichtungen 11 ha- i 
ben in dem Ausfuhrungsbeispiel die Form von Halbrin- 
gen, die sich uber die obere Halfte des Querhauptes 1 
erstrecken und mit ihrem AuBenumfang am Innenum- 
fang 3 der Hohlwalze 2 anliegen. Die Endquerdichtun- 
gen 11 sind an Fuhrungsstiften 12 gefiihrt, die sich senk- < 
recht zur Achse des Querhauptes 1 in der Wirkebene 
erstrecken, d.h. in der Ebene, in der die Resultierende 
der von der Druckfliissigkeit in der Langskammer 5 
ausgeiibten Krafte liegt. Diese Wirkebene fallt in vielen 
Fallen mit der Verbindungsebene der Achse der Hohl- ■ 
walze 2 und der Achse der Gegenwalze 8 zusammen. 

Die Endquerdichtung 11 hat einen im wesentlichen 
rechteckigen Querschnitt und liegt mit einer Flanke an 
einem Absatz 13 des Querhauptes 1 an, mit der anderen 
Flanke an der Flanke 14 eines von dem Fiihrungsstift 12 
auf dem Querhaupt 1 festgehaltenen Halterings 15. 

Die Langsdichtungen 9 auf den beiden Seiten bilden 
mit den an den beiden Enden der Hohlwalze 2 ange- 
brachten Endquerdichtungen eine geschlossene Druck- 
kammer 5, die liber eine mit einer Warmeisolierung 16' 
versehene Zuleitung 16, die in einen EinlaB 17 an der 
Oberseite des Querhauptes 1 mundet, mit Druck- und 
Warmetragerflussigkeit versorgt werden kann. Die 
Druck- und Warmetragerflussigkeit stromt in der 
Langskammer 5 gemaB der Zeichnung nach rechts, tritt 
nahe dem dortigen Ende der Langskammer 5 durch ei- 
nen Querkanal in die Leckkammer 6 uber und stromt in 
dieser wieder von rechts nach links, um an einem AuslaB 
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18 und einem nicht dargestellten AuslaBkanal wieder 
abgesaugt zu werden. Die Leckkammer 6 ist manchmal 
auch mit Druckfliissigkeit gefullt. Sie hat dann ebenfalls 
Endquerdichtungen. Der Druck in der Leckkammer 6 ist 
dann allerdings geringer als der in der Leckkammer 5. 
Fiir die Ausubung des Liniendrucks im Walzspalt 7 ist 
die Differenz der Driicke in den beiden Kammern 5, 6 
maBgebend. 

In dem gezeigten Ausfuhrungsbeispiel jedoch ist die 
Leckkammer nach links nicht durch eine Endquerdich- 
tung abgeschlossen. Es konnte also Druckfliissigkeit an 
dem AuslaB 18 vorbei nach links uber die Flanke 13 
hinaus ubertreten. Um die Leckkammer 6 abzuteilen, ist 
ein Abweisring 19 vorgesehen, der zwar in Achsrich- 
tung nicht hermetisch abdichtet, den Durchgangsquer- 
schnitt jedoch fast ganz schlieBt und anstromende Fliis- 
sigkeit wieder in die Leckkammer 6 zuriicklenkt, wo sie 
uber den AuslaB 18 abgefuhrt wird. 

Handelt es sich nicht um eine Schwimmende Walze, 
sondern z.B. um eine Walze mit einer Reihe gegen den 
Innenumfang 3 der Hohlwalze 2 wirkender Druckele- 
mente, so bedarf es keiner druckdicht abgedichteten 
Langskammer 5, d.h. es konnen die Langsdichtung 9 und 
gegebenenfalls auch die Endquerdichtung 11 fehlen. Die 
Abgrenzung nach links wird von dem Abweisring 19 
ubernommen. In dem Zwischenraum zwischen dem 
Querhaupt 1 und der Hohlwalze 2 befindet sich Druck- 
fliissigkeit, die aus den Druck- und/oder Heizelementen 
ausgetreten ist, die in dem vom rechten Ende der Zeich- 
nung gelegenen Bereich des Zwischenraums angeord- 
net sind. In dem links vom Abweisring 19 gelegenen 
Bereich jedoch ist die nachstehend beschriebene Ausbil- 
dung bei alien gattungsgemaBen Ausfuhrungsformen 
gleich. 

An der Hohlwalze 2 ist stirnseitig ein hulsen- oder 
buchsenartiger Ansatz 20 befestigt, der die Hohlwalze 2 
fortsetzt und dessen AuBenumfang 23 einen geringeren 
Durchmesser als der AuBendurchmesser der Hohlwalze 
2 besitzt. Der Innenumfang 21 des Ansatzes 20 belaBt 
einen geringen Abstand zum AuBenumfang 22 des aus 
der Hohlwalze 2 hervorragenden Endes des Querhaup- 
tes 1. Es ist also ein Abstandsraum 24 gebildet, der in der 
Nahe des in der Zeichnung linken Endes nach auBen hin 
durch eine als Ganzes mit 25 bezeichnete Gleitringdich- 
tung verschlossen ist. Die Gleitringdichtung 25 umfaBt 
den eigentlichen Gleitring 26, der an seinem Innenum- 
fang Abstand vom Querhaupt 1 belaBt, den Gegenring 
27, der mit der Stirnseite des Ansatzes 20 verbunden ist, 
einen Fuhrungsring 28, der den Gleitring 26 in der richti- 
gen Position halt und der uber einen Metallbalg 29 ab- 
gedichtet ist. Der Metallbalg 29 ist an seinem einen 
axialen Ende dicht mit dem Fuhrungsring 28 verbunden, 
an dem anderen axialen Ende mit einem Haltering 31, 
der in einer zylindrischen Ausnehmung 32 einer als 
Ganzes mit 30 bezeichneten Lagerglocke befestigt ist. 
Die Lagerglocke 30 ist in dem Ausfuhrungsbeispiel 
zweiteilig ausgefuhrt und besitzt einen Bereich 33 gro- 
Beren Innendurchmessers, der der Hohlwalze 2 zuge- 
wandt ist und einen geringfiigig kleineren AuBendurch- 
messer als diese aufweist, sowie einen daran anschlie- 
Benden Bereich 34 kleineren Innen- und AuBendurch- 
messers, der mit seinem zylindrischen Innenumfang 35 
auf dem zylindrischen Endteil V des Querhauptes 1 
spielfrei aufgeschoben ist. Diese Anordnung ergibt eine 
Fiihrungslange 36, die die Fluchtung zwischen der Ach- 
se des Querhauptes und der Achse der Lagerglocke 30 
aufrechterhalt, auch wenn die Lagerglocke 30 auBerhalb 
des Bereichs 34 radial belastet wird. Eine solche Bela- 
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stung kommt durch das Lager 40 zustande, welches in 
dem Bereich 33 der Lagerglocke 30 zwischen dessen 
Innenumfang 37 und dem AuBenumf ang 23 des Ansat- 
zes 20 in einem Abstand 44 Vom Ende der Fiihrungslan- 
ge 36 angeordnet ist und auf welchem die Hohlwalze 2 5 
an der Lagerglocke 30 drehbar abgestutzt ist. Da sich 
das Querhaupt 1 innerhalb der Hohlwalze 2 bei Bela- 
stung durchbiegt und die Lagerglocke 30, da sie ja uber 
die Fiihrungslange 36 fest mit dem Querhaupt 1 verbun- 
den ist, dieser Durchbiegung folgt, die Hohlwalze 2 aber 10 
nicht, sind die Lager 40 als Pendelrollenlager ausgebil- 
det, die Fluchtfehler zwischen den Flachen 23 und 37 
ausgleichen konnen. 

Die auBeren Krafte werden in das aus der Hohlwalze 
2 vorstehende Ende V des Querhauptes 1 in dem Be- 15 
reich 34 der Lagerglocke 30 eingeleitet, und zwar durch 
das auf dem dortigen AuBenumf ang 38 der Lagerglocke 
30 angeordnete Pendellager 39, welches aber im Gegen- 
satz zu dem Pendelrollenlager 40 kein Drehlager ist, da 
ja die Lagerglocke 30 ebenso wie das Querhaupt 1 still- 20 
steht. Da der AuBenumf ang 38 des Bereichs 34 der La- 
gerglocke 30 einen wesentlich geringeren Durchmesser 
als die Hohlwalze 2 aufweist, kann erreicht werden, daB 
der AuBendurchmesser des Pendellagers 39 ebenfalls 
noch kleiner ist als der AuBendurchmesser der Hohlwal- 25 
ze 2, was aus konstruktiven Griinden erwunscht ist. 

Durch die gezeigte Konstruktion ist es moglich, den 
Kreislauf der Druck- und Warmetragerflussigkeit in den 
Langskammern 5 und 6 ganziich von dem Schmierkreis- 
lauf fur das Lager 40 zu trennen. Die Druck- und War- 30 
metragerflussigkeit aus dem Zwischenraum 5 konnte 
zwar noch in den Abstandsraum 24 eindringen, jedoch 
nicht aus diesem herausgelangen. Die Schmierfliissig- 
keit fur die Lager 40 wird an dem EinlaB 41 oben zuge- 
fuhrt und an den Auslassen 46 drucklos, d.h. ohne Stau- 35 
bildung, unten wieder abgesaugt. 

Die Gleitflache 25' der Gleitringdichtung 25 ist von 
einer Kammer 45 ringformig umgeben. Etwa minimale 
Mengen an der Gleitringdichtung 25 ubergetretener 
Flussigkeit aus dem Abstandsraum 24 werden aus der 40 
Kammer 45 durch eine nicht wiedergegebene Ableitung 
abgefuhrt, gelangen aber wegen der zwischengeschalte- 
ten Labyrinthdichtung 46 nicht in die das Lager 40 auf- 
nehmende Kammer 47 zwischen dem Bereich 33 der 
Glocke 30 und dem Ende des Ansatzes 20. Der Kammer 45 
45 ist ferner durch eine Zuleitung 42 Stickstoff zufiihr- 
bar. Dadurch wird verhindert, daB Warmetragerflussig- 
keit auf der Gleitflache 25' mit Luftsauerstoff in Beruh- 
rung kommt und verlackt 

Der Antrieb der Hohlwalze 2 kann gewunschtenfalls 50 
auf einfache Weise durch ein am Ende der Hohlwalze 2 
angeordnetes Kettenrad und eine darumgeschlungene 
Kette erfolgen, wie es bei 43 im unteren Teil der Zeich- 
nung dargestellt ist. 

Die Fiihrungslange 36 muB einen gewissen Wert auf- 55 
weisen, damit die Lagerglocke 30 ausreichend gegen die 
vom Lager 40 eingeleiteten Kippkrafte abgestutzt ist. 
Die Fiihrungslange ist groBenordnungsmaBig etwa 
gleich dem Abstand 44 von dem der Hohlwalze 2 zuge- 
wandten Ende des zylindrischen Innenumfangs 35 der 60 
Lagerglocke 30 bis zur Mitte des Lagers 40 und eben- 
falls groBenordnungsmaBig etwa gleich dem Abstand 48 
von dieser Mitte bis zu dem etwa in Hohe des Endes der 
Hohlwalze 2 angeordneten Abweisrings 19. Es ergibt 
sich auf diese Weise die notige Distanz zwischen der 65 
heiBen Zone im Bereich der Langskammern 5 und 6 und 
dem Lager 40. 

Der Abstandsraum 24 hat eine auBerhalb des Endes 



der Hohlwalze 2 gelegene Lange, die durch die Summe 
der Abstande 44 und 48 gegeben ist. Er ist in Achsrich- 
tung nach auBen durch das innere Ende der Fiihrungs- 
lange 36 und gegen das Innere der Hohlwalze 2 durch 
den Abweisring 19 abgeteilt und bildet einen Stro- 
mungsweg ringformigen Querschnitts. 

In der Nahe des axial auBeren Endes des Abstands- 
raums 24 ist ein Zulauf 50 und in der Nahe des Abweis- 
rings 19 ein Ablauf 60 fur eine Warmetragerflussigkeit 
angeordnet, die eine dritte, von dem Schmierdl fur das 
Lager 40 und der Warmetragerflussigkeit im Innern der 
Hohlwalze 2 getrennte Flussigkeit darstellt und der 
nach Bedarf eine hohere oder niedrigere Temperatur 
erteilt werden kann, urn die Temperatur im Bereich des 
Ansatzes 20 zu beeinflussen. Der Abstandsraum 24 wird 
also der Lange nach durchstromt. Bei dem gezeigten 
Ausfuhrungsbeispiel verlauft die Stromungsrichtung 
gemaB der Zeichnung von links nach rechts; sie konnte 
aber auch umgekehrt gewahlt werden. Der Ablauf 60 ist 
nur gestrichelt dargestellt. Ein Grund hierfiir ist, daB der 
Ablauf 60 in der Praxis nicht in einer Linie mit dem 
Zulauf 50 angeordnet sein wird, damit sich die durch 
axiale Bohrungen gebildeten Zuleitungen nicht storen. 
Ein anderer Grund besteht darin, daB der Ablauf nur 
eine Besonderheit des gezeigten Ausfiihrungsbeispiels 
ist. Er kdnnte auch weggelassen werden, wenn die War- 
metragerflussigkeit in dem Abstandsraum 24 an dem 
Abweisring 19 vorbei in die Leckkammer 6 hinuberge- 
druckt wird. In jedem Fall empfiehlt es sich, daB die 
Warmetragerflussigkeit in dem Abstandsraum 24 von 
ihrer chemischen Zusammensetzung her die gleiche ist 
wie in den Langskammern 5, 6 und lediglich eine unab- 
hangig davon steuerbare Temperatur aufweist 

Um das Ende V des Querhauptes 1 nicht durch zu 
viele Langsbohrungen zu schwachen, ist es auch mog- 
lich, die Warmetragerflussigkeit von auBen, d.h. durch 
die Glocke 30 hindurch, zuzufiihren, beispielsweise 
durch den in der Zeichnung gestrichelt dargestellten 
Kanal 70, der an dem entsprechend gestalteten Halte- 
ring 31 miindet und dort Verbindung mit dem Abstands- 
raum 24 hat. 
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(1). A bearing bell (30) is provided in which the 
hollow roll ( 2 ) engages with an axial extension 

(20) of reduced outside diameter. The bearing (40) 
is provided between the outside (23) of the 
extension ( 20 ) and the inner circumference (37) of 
the bearing bell (30) and has its own lubricant 
feed and drain (41, 42). The pressure and heat- 
transfer fluid used for the hydraulic support of 
the hollow roll (2) on the cross-head (1), the 
said support taking effect in the interior of the 
hollow roll (2), is fed in and removed separately. 
The clearance (24) between the inner circumference 

(21) of the extension (20) and the outer 
circumference (22) of the cross-head is flowed 
through over its entire length by a heat-transfer 
medium, the temperature of which can be controlled 

separately . 
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